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کارخانجــات	گــروه	صنعتــى	درپــاد	تحــت	پوشــش	شــرکت	ســرمایه	گــذارى	گســترش	فــولاد	تبریــز	در	ســال	١٣٨١	در	زمینــى	بــه	
مســاحت	٢٠	هکتــار	بــا	هــدف	تولیــد	ورق	گالوانیــزه،	انــواع	لولــه	هــاى	گالوانیــزه،	مبلى،	صنعتى،	آبرســانى،	انواع	قوطــى	هاى	مربع	

و	مســتطیل	(صنعتــى	وســاختمانى)،	انــواع	پروفیــل	هــاى	بــاز	و	بســته	و	مقاطــع	خــاص	تاســیس	شــد	.
موضوع	فعالیت	شرکت	طبق	ماده	٢	اساسنامه	شامل	موارد	زیر	مى	باشد:

ســرمایه	گــذارى	در	شــرکتها،	مجتمــع	هــا،	طــرح	هــا،	واحدهــاى	تولیــدى،	صنعتــى	و	خدماتــى	بــه	منظــور	ایجــاد،	راه	انــدازى	و	یــا	
توســعه	ایــن	گونــه	واحدهــا.	شــرکت	بــراى	نیــل	بــه	اهــداف	خــود	مــى	توانــد	بــه	عملیــات	زیــر	مبــادرت	نمایــد.	طراحــى،	مهندســى،	
نظــارت،	بازرســى،	ســرمایه	کــذارى،	مشــارکت	و	مشــاوره	واجــرا	طــرح	هــا	و	پــروژه	هــا	در	احــداث	کارخانجــات	و	واحدهــاى	تولیــدى،	
صنعتى	وکشــاورزى	و	ســاختمانى	و	مســکونى	و	عمرانى،	تجارى،	تاسیســات	عمرانى	و	صنعتى،	انبارهاى	فلزى	و	ســوله	و	ســازه	
هــاى	فــولادى	بصــورت	مرتفــع	(انبــوه	ســازى)	اقــدام	بــه	کلیــه	فعالیــت	هــاى	بازرگانــى	وخدماتــى	مجــاز	اعــم	از	خریــد	و	فــروش،	
صــادرات	و	واردات،	توزیــع	و	پخــش	و	تولیــد	هرکونــه	کالاى	بازرگانــى	وخریــد	هرگونــه	ســهام	اشــخاص	حقوقــى	و	حقیقــى	و	
اخــذ	تســهیلات	مالــى	واعتبــارى	(ارزى	و	ریالــى)	از	بانکهــا	و	مؤسســات	مالــى	و	اعتبــارى	داخلــى	و	خارجــى،	شــرکت	در	مناقصــات	و	
مزایــدات	و	عقــد	کلیــه	عقــود	اســلامى	بــا	کلیــه	ســازمانها	و	نهادهــا	و	وزارتخانــه	هــا	و	شــرکت	هــاى	دولتــى	و	خصوصــى	داخلــى	
و	خارجــى	مشــارکت	و	عقــد	قــرارداد	بــا	ارکانهــا	وادارات	و	شــهردارها	و	دیکــر	نهادهــاى	دولتــى	و	نیمــه	دولتــى	و	خصوصــى	اخــذ	و	
اعطــاى	نمایندگــى	و	لیســانس	بــه	کلیــه	اشــخاص	حقیقــى	و	حقوقــى	و	ایجــاد	شــعبه	در	داخــل	و	یــا	خــارج	از	کشــور،	شــرکت	در	
نمایشــگاههاى	داخلــى	و	خارجــى	و	بیــن	المللــى	،	ترخیــص	کالاهــاى	مــورد	نیــاز	شــرکت	از	کمرکات	کشــور،	برابر	مقــررات	و	با	رعایت	
کلیــه	تشــریفات	انجــام	کلیــه	امــور	و	فعالیــت	هایــى	کــه	بصــورت	مســتقیم	و	غیــر	مســتقیم	بــراى	تحقــق	اهــداف	و	موضــوع	

فعالیــت	شــرکت	لازم	و	مفیــد	باشــد	و	یــا	در	جهــت	تحقــق	موضــوع	فعالیــت	شــرکت	ضــرورت	داشــته	باشــد.
سهامدار	عمده	شرکت	گروه	صنعتى	درپاد	تبریز،	شرکت	سرمایه	گذارى	گسترش	فولاد	تبریز	است.

The	 Dorpad	 Industrial	 Group	 factories	 under	 the	 support	 of	 Tabriz	 Gostaresh	 Foolad	
Investment	Company	were	established	in	2002	on	a	land	area	of	20	hectares	to	produce	
galvanized	 sheet,	 various	 types	 of	 galvanized	 pipes,	 furniture,	 industrial,	 water	 supply,	
various	types	of	squares	and	rectangulars	(industrial	and	construction),	various	types	of	
open	and	closed	profiles,	and	special	sections.
According	to	Article	2	of	the	Company's	Articles	of	Association,	the	company's	activities	
include	the	following:
Investment	in	companies,	complexes,	projects,	production,	industrial	and	service	units	to	
create,	launch,	or	develop	such	units.	To	achieve	its	goals,	the	company	can	undertake	the	
following	operations.	Design,	engineering,	supervision,	inspection,	investment,	participation,	
consultation,	and	implementation	of	plans	and	projects	in	the	construction	of	factories	
and	production	units,	industrial	and	agricultural	and	construction	and	residential	and	civil,	
commercial,	 and	 industrial	 facilities,	metal	 warehouses	 and	 steel	 structures	 (high-rise	
construction),	conducting	all	permitted	commercial	and	service	activities	including	buying	
and	selling,	exporting	and	importing,	distributing	and	producing	any	kind	of	commercial	
goods,	purchasing	any	kind	of	shares	of	legal	and	real	persons,	and	obtaining	financial	
and	credit	facilities	(currency	and	Rial)	from	domestic	and	foreign	banks	and	financial	and	
credit	institutions,	participating	in	tenders	and	auctions	and	concluding	all	contracts	with	
all	organizations,	institutions,	ministries	and	domestic	and	foreign	government	and	private	
companies,	participating	and	concluding	contracts	with	organs,	departments	and	mayors	
and	other	government,	semi-government	and	private	institutions,	obtaining	and	granting	
representation	and	licenses	to	all	real	and	legal	persons	and	establishing	branches	inside	
or	outside	the	country,	participating	in	domestic,	foreign,	and	international	exhibitions.

درباره گروه صنعتی درپاد تبریز
About Dorpad Tabriz
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درباره شرکت مادر سرمایه گذاری 
 An introduction toگسترش فو2د تبریز

Tabriz Gostaresh Foolad Investment Company

This company is operating as the largest specialized holding company of the group active in steel. It 

includes several large complexes, factories, and projects under construction. Since its establishment, 

the management type in this company has led to the development of the group, under systems, and 

strategic planning scientifically and multidimensionally. The diversity of activities and organizational 

scope of this company is very high.

 The products of the industrial factories of this holding include various types of steel ingots (Billet 

& Bloom), types of rebar (plain, ribbed, and coiled), types of steel sections (beam, U channel, and 

angular), types of mineral products (hematite and magnetite iron ore, titanium concentrate, limestone 

with a purity of 97%, silica with a purity of 97%, coal, copper and gold ore), metal structures, overhead 

cranes, types of steel and galvanized pipes (gas, industrial and water supply), types of square and 

rectangular cans (industrial and construction), and types of galvanized sheets. 

In recent years, the approach and policy of this group have been based on the construction and 

transfer of production factories in cash or finance forms. This trend has led to a significant increase 

in the speed of industrial development, and it has increased the rate of employment creation in the 

region, paving the way for producers and the public to participate and invest in this area.

اين شرکت به عنوان بزرگترين هلدينگ تخصصي گروه فعال در زمينه فو2د و متشکل از چندين مجتمع و 
کارخانه بزرگ و پروژه هاي در دست احداث، در حال فعاليت مي باشد که از بدو تاسيس، نوع مديريت در 
اين شرکت سبب شده تا توسعه گروه، تحت سيستم ها و برنامه ريزي هاي استراتژيک بصورت علمي و 
چند بعدي جريان داشته باشد. تنوع فعاليت و گستردگي سازماني اين شرکت بسيار با2 بوده و توليدات 
کارخانجات صنعتي اين هلدينگ شامل: انواع شمش فو2دي )Billet & Bloom( ، انواع ميلگرد )ساده، آجدار 
و کاف(، انواع مقاطع فو2دي )تيرآهن، ناوداني و نبشي(، انواع فرآورده هاي معدني )سنگ آهن هماتيت 
و مگنتيت، کنسانتره تيتان، سنگ آهک با خلوص با2ي ۹۷درصد، سنگ سليس با خلوص با2ي ۹۷ درصد، 
زغال سنگ، کانسنگ مس و طا(، سازه هاي فلزي، جرثقيل سقفي، انواع لوله هاي فو2دي و گالوانيزه ) گاز، 
صنعتي و آبرساني (، انواع قوطيهاي مربع و مستطيل ) صنعتي و ساختماني ( و انواع ورق گالوانيزه مي 
باشند. در سالهاي اخير رويکرد و سياست گذاري اين گروه بر مبناي ساخت و واگذاري کارخانجات توليدي 

به صورت نقد و يا فاينانس مي باشد. 
افزايش  منطقه  در  اشتغالزائي  ميـزان  آن  با  همراه  و  صنعتـي  تـوسعه  سرعت  گرديده  باعث  روند  اين 
چشمگيـري داشته و فضا براي توليدکنندگـان به صورت تخصصي و براي عمـوم مـردم به صورت مشـارکـت 

و سرمـايه گذاري باز گردد. 
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ϡاୌا ̶ਗϸαی اΫϪࢭ�॒
ϡاୌا ΧΫ ਚϠ ϡ߮Ϡέ߮α̶ ا�Ψ৯߮Ζا

̶ଏά໇ ϡ߮ج৆߮ب�Ϳ ϡ߮Ζ�ا ΧΫ اΧاສ� ϥΫ ا�Ψ৯߮Ζا

ΧΫ اপبΫ߮ی کϸω ΧୀΫ߮�ت ا�Ψ৯߮Ζا ଡاϩ୏

۶۰۴۱۰۶۲۹۲۵: Ϧ˰˰˰˰ϣاϩ୏ ϥΫ߮ଶॷ
۱۳۹۲/۱۱/۲۹: Ϧ૟ॻϩا ΫϩΨι ໝΫ�

۱۴۰۳/۱۱/۲۹: Ψ˰˰˰˰˰ҤΨଶ৳ ໝΫ�
(ଖ ϩ ΨιΫ߮Ϩघ ϩ Ϋاା Ҥ ϛ߮α ϥ߮Ϡک Ϣ૱ࢯ঳ ϟࢯ৩ ϩ ࣂॣت�

)

�ΫϪای �Ϫઍب߮ت �ا໔�ای ϩ δ�ϩ ΧϪৗ ϩ Ψચࣜ� ϩ ΫاලෙडҤ ΍Ϫઍ� ΧΫ Ϟ߮φো ا�Ψ৯߮Ζا ϦૐॣϪ৔ ϩ ঌশϪॷৎ ϡϪৗ༚ ί߮αا ୀ
ب߮ ୍άධෑ Χ̡߮� ̶̡ൌ࣡ી ϥϩ�໋ ঌ঍ά໇ ΨϰॻϪ৔ی Ψ೮اϩ ߰ ΧϪ� ̶ਗ ϥΧاΧ ϥέ߮اج ଡاϩ୏ Ϣ�ࣿب اϪ� ଘ ߳ ΧΫ ω߮�̶ ا�Ψ৯߮Ζا
Ϟ�໋ �ΧϷϪی ໋�Χ�ی ສࣱঃ ϥΧΫϩͿ඼່ ୀای ϡاୌا ΧΫ ϸω�ت ا�Ψ৯߮Ζا έا ϥΫ߮ଶॷ ߶߷ߵ߷ ̶ਚϠ ΧΫ ঌশ߮ωΫ ا�Ψ৯߮Ζا
ߴߴ߸ ب߮ Ϳ ̶�୎ϩج Ϣಶ� ൎβ়࣌ح ୀای ϥΨҤΧΫϪৗ Ϟ�໋ �ΧϷϪی ໋�Χ�ی ສࣱঃ ϩ ߷߸ߴ ب߮ Ϳ ̶�୎ϩج Ϣಶ� ൎβ়࣌ح ୀای ϥΨҤΧΫϪৗ

.ΨҤ߮ଶ৶ ϥΧ߮ϒࣞ�ا  ϥΨϰ�Ϋ ঌඁ� ଘ ୌϪઍৈ ϩ Ϣ಻�Ϸ ଘD Ϗ�໓ �Ϟ ূجΫ߮ی ب߮

ϡاୌا ΧΫ ਚϠ ϡ߮Ϡέ߮α̶ ا�Ψ৯߮Ζا ΰࣂඕΫ Ϗ�ໍ έا

�ΧΫϩͿ ສଶࠫ ଘ ت �ΨϤංඌا ̶਩߮αΫ έϩΫ ଘ ϩ ଡاϩ୏ ΨҤΨଶ৳ ΫϪ੬̶ࣚ ଘ Ϡ߮ت Ϋ ϞέϷا ສ࣫� έϩΫ اϡ߮Ҥ̡߮ έ اࢼංبϩ୏ Ϋ߮اଡ߰ اΨਦا ۹۰ສ� Ψ೮ا ΨҤ߮ب ̶ਦ߮ϠΨ೯ ߮Ҥ ϩ یΨϰॻϪ৔ Ψ೮اϩ
۳۳۴۶۷۵۱۱߳ Ϣ૫ඕت

-  ϡ߮ب ଏ߮Υ ϥΧ߮ج ඼ෙ� �Ϳ ϥΧ߮ج:̶਩߮ζি
۱۰۲۰۰۱۸۵۹۳۳:̶ਚϠ ଖ߮Ϥত-ی඼້߮ب άඵෂا:ສ�߮ω ୌΨ� Ϟ�

۵۳۵۷۱۱۵۱۸۴:̶̡ീা Ψঌ
.Ψ�߮ب ̶ਗ Χ߮Ϥං�ا ϩ ίάනසΧ ສ঱༚isom.inso.gov.ir/parvanehঌশ߮α ϔ৘�ໍ έا ̶ਘاϪদ Ϣ�ا Ϋ߮بංࢹت اࢼୌ઱ϩ Ϣ��໕Ϳ ߰Ψ�߮ب ̶ਗ χϸρࢨت اग ϓϪ� ̶ਘاϪদ

ϛ߮α ا॥ت � ଖ ΨҤΨଶ৳ ໝΫ� έا ଡاϩ୏ Ϣ�ا Ϋ߮بංت اࢼΨ�

گواهینامه ها و تقدیرنامه ها
Certificates and letters of 
appreciation

استانداردهای اخذ شده توسط کارخانجات گروه صنعتی درپاد تبریز
۱-	استاندارد	ملی	ایران	بشماره	۳۱۳۲	برای	تولید	میلگرد	فولادی	آجدار

۲-	استاندارد	ملی	ایران	بشماره	٣٧٦٥	برای	تولید	لوله	های	آبرسانی	(لوله	گالوانیزه)
۳-	استاندارد	ملی	ایران	بشماره	۱۸۸۶۲	برای	تولید	ورق	گالوانیزه
۴-	سیستم	مدیریت	یکپارچه	IMS	از	شرکت	EUROGAPشامل:

ISO الف	-	سیستم	مدیریت	کیفیت	9001:2015
ISO ب	-	سیستم	مدیریت	ایمنی	و	بهداشت	45001:2018

ISO ج	-	سیستم	مدیریت	زیست	محیطی	14001:2015

Standards obtained by the factories of the Tabriz Dorpad Industrial Group
1	-	Iranian	National	Standard	No.	3132	for	the	production	of	ribbed	steel	rebar
2	-	Iranian	National	Standard	No.	3765	for	the	production	of	water	supply	pipes	(galvanized	pipes)
3-	Iranian	National	Standard	No.	18862	for	the	production	of	galvanized	sheet
4	-	IMS	or	Integrated	Management	System	from	EUROGAP	Company	including:
A-	ISO	9001:2015	Quality	Management	System
B-	ISO	45001:2018	Health	and	Safety	Management	System
C-	ISO	14001:2015	Environmental	Management	System

9 www.dorpad.com



خــط	مشـــی	گـــروه	صنعتــی	دُرپــاد	تبریــز	بعنــوان	تولیــد	کننــده	انــواع	لولــه	و	پروفیــل	فــولادی،	ورق	گالوانیــزه	و	
میلگــرد	آجــدار	بشــرح	زیــر	مــی	باشــد:
۱-	جلب	رضایت		و	اعتماد	مشتریان

۲-	استفاده	بهینه	از	منابع	
۳-		انطباق	با	الزامات	قانونی	

۴-	الزام	و	تقید	به	رعایت	کیفیت	در	تولید	محصولات			
۵-		افـزایش	سطح	دانش	و	تـوانمندی	کارکنان	در	زمینه	کیفیت	،	ایمنی	و	بهداشت	شغلی

۶-		تـلاش	جهت	بهبود	مستـمر	اثر	بخشی	سیستم	مدیریت	کیفیت	و	مدیریت	ایمنی	و	بهداشت	شغلی	
۷-		همسوسازی	اقدامات	اقتصادی	با	الزامات	زیست	محیطی

خط مشـی کارخانجات گـروه صنعتی 
دُرپاد تبریز

The policy of the Tabriz Dorpad Industrial Group 

The	policy	of	the	Tabriz	Dorpad	Industrial	Group	as	a	manufacturer	of	various	types	of	steel	pipes	
and	profiles,	galvanized	sheets,	and	ribbed	rebar	is	as	follows:
1-	Obtaining	the	customer	satisfaction	and	trust
2-	Optimal	use	of	resources
3	-	Compliance	with	legal	requirements
4	-	Obligation	and	commitment	to	quality	in	production	Products
5-	Increasing	the	level	of	knowledge	and	capability	of	employees	in	the	areas	of	quality,	occupational	
safety,	and	health
6-	 Efforts	 to	 continuously	 improve	 the	 effectiveness	 of	 the	 quality	management	 system	 and	
occupational	 safety	 and	 health	 management
7-	Aligning	economic	measures	with	environmental	requirements

11
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موقعیت بخش های مختلف کارخانه درپاد تبریز

The status of various sections 
of the Tabriz Dorpad Factory

ساختمان	نگهبانی

ساختمان	اداری

آزمایشگاه	و	واحد	کنترل	کیفیت

بهداری

کمپرسورخانه	مرکزی	و	ژنراتورخانه

پست	برق

سالن	شماره	۱:	خطوط	تست	هیدرواستاتیک	و	بسته	بندی	اتوماتیک

SRW	لوله	تولید	خطوط	:	شماره۲	سالن

سالن	شماره	۳:	خطوط	برش

سالن	شماره	۴:	خط	تست	هیدرواستاتیک	-	انبار	محصول	مبلی

سالن	شماره	۵:	خطوط	تولید	لوله	مبلی

سالن	شماره	۶	:	خط	گالوانیزاسیون	ورق

واحد	تراشکاری	و	انبار	مرکزی

سالن	شماره	۷:	خطوط	تولید	لوله	صنعتی

سالن	شماره	۸	:	خطوط	تولید	لوله	مبلی	و	صنعتی

سالن	شماره	۹:	خطوط	تولید	لوله	مبلی	و	صنعتی

سالن	شماره	۱۰	:	انبار	محصول	میلگرد

سالن	شماره	۱۱:	خط	نورد	میلگرد

سالن	شماره	۱۲:	خط	نورد	میلگرد

سالن	شماره	۱۳:	انبار	مواد	اولیه	شمش

سالن	ورک	شاپ

سالن	B	:	خط	گالوانیزاسیون	لوله

ساختمان	رفاهی

سپتیک	رفاهی

مخازن	سوخت

سپتیک	نورد

انبار	ضایعات

پستهای	برق	نورد

تاسیسات	خط	نورد

باسکول

پروژه	ذوب	درپاد

Security	building

Administrative	building

Laboratory	and	quality	control	unit

public	health	department

Central	compressor	room	and	generator	room

Power	substation

Hall	No.	1:	Hydrostatic	test	lines	and	automatic	packaging

Hall	No.	2:	SRW	pipe	production	lines

Hall	No.	3:	Cutting	lines

Hall	No.	4:	Hydrostatic	test	line	-	light	product	warehouse

Hall	No.	5:	light	pipe	production	lines

Hall	No.	6:	Sheet	galvanization	line

Central	turning	unit	and	warehouse

Hall	No.	7:	Industrial	pipe	production	lines

Hall	No.	8:	light	and	industrial	pipe	production	lines

Hall	No.	9:	light	and	industrial	pipe	production	lines

Hall	No.	10:	Rebar	product	warehouse

Hall	No.	11:	Rebar	rolling	line

Hall	No.	12:	Rebar	rolling	line

Hall	No.	13:	Ingot	raw	material	warehouse

Workshop	hall

Hall	B:	Pipe	galvanization	line

	Building

	septic	tank

Fuel	tanks

Septic	Rolling

Waste	warehouse

Rolling	substations

Rolling	line	facilities

Weighbridge

Darpad	smelting	project
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خدمات و گستره فعالیت ها
Services and range of activitiesروش تولیدسایز تولیداتواحدظرفیت سا2نهپروانه بهره برداری

ERWاز	۱/۲	تا	۴	اینچتن٢٠٠٠٠٠لوله درزدار فو2دى با جوش مستقیم

گالوانیزاسیون	گرم	به	روش	غوطه	وریاز	۱/۲	تا	۴	اینچتن۴۲۰۰۰لوله فو2دى درزدار با پوشش فلزى

ERWاز	۱/۲	تا	۴	اینچتن۵۰۰۰۰لوله فو2د ساده کربنى و کم آلیاژى با درز جوش

رول	فرمینگاز	۲	الی	۳	میلیمترتن۳۰۰۰۰مقطع فو2دى ساده کربنى و کم آلیاژى به شکل Z از شمش فو2دى

تکنولوژی	اسلیتاز	سایز	۸	تا		۳۲تن۲۵۰۰۰۰میلگرد آجدار به صورت کلاف یا شاخه اى از جنس فو2د ساده کربنى و کم آلیاژى

ERWاز	۱۰	تا	۶۰	میلیمترتن۸۰۰۰۰قوطى )پروفیل( از جنس فو2د ساده کربنى و کم آلیاژى )تا سایز ١٠ سانتیمتر(

اسلیتر	رول	به	رولاز	۰٫۷	تا	۴	میلیمترتن۳۶۰۰۰۰عملیات برش کارى ورق فلزات

Operation License Annual 
capacity Unit Size of 

products Production method

Steel seem pipe with direct welding 200000 tons 1.2	to	4	inches ERW

Steel seem pipe with metal covering 42000 tons 1.2	to	4	inches Hot	galvanization

Simple carbon and low-alloy steel pipe with welding seam 50000 tons 1.2	to	4	inches ERW

Simple carbon and low-alloy z-shaped section from steel ingot 30000 tons 2	to	3	mm Roll	forming

Ribbed rebar in the form of a hemp or branch of simple carbon and 
low-alloy steel 250000 tons 8	to	32	mm Slit	technology

Profile made of simple carbon and low- alloy steel )up to 10 cm( 80000 tons 10	to	60	mm ERW

Metal sheet cutting operation 360000 tons 0.7	to	4	mm Roll-to-roll	slitter

کارخانجات گروه صنعتي درپاد تبريز با هدف تامين نياز بازار داخلي 
و منطقه اي، افزايش بهره وري، ارتقاي محصو2ت فو2دي و ايجاد 
اشتغال پايدار در استان آذربايجان شرقي راه اندازي گرديده است. 
گستره فعاليت ها و خدمات کارخانه در توليد انواع لوله و پروفيل 
هاي صنعتي و ساختماني و گالوانيزه در ابعاد و ضخامت هاي متنوع، 
تبديل شمش هاي فو2دي به ميلگرد هاي ساختماني با سايز هاي 
مختلف مطابق با استاندارد هاي به روز و در آينده نه چندان دور بهره 
مندي از کوره هاي القايي و سيستم مدرن ريخته گري جهت توليد 
شمش هاي مختلف مي باشد. اين کارخانه با تکيه بر دانش فني، 
نيروي انساني متخصص و تجهيزات پيشرفته، در مسير توسعه 
پايدار صنعت فو2د کشور گام برميدارد و ضمن تامين نياز بازار هاي 

داخلي، نقش فعال در صادرات محصو2ت فو2دي ايفا مي کند.

The Tabriz Dorpad industrial group factories have been 

established to meet the needs of the domestic and regional 

markets, increase productivity, promote steel products, and 

create sustainable employment in East Azerbaijan Province. 

The scope of activities and services of this factory includes 

the production of various types of industrial, construction, 

and galvanized pipes and profiles in various dimensions and 

thicknesses, the conversion of steel ingots into construction 

rebars at various sizes based on up-to-date standards, and 

the use of induction furnaces and modern casting systems 

to produce various ingots in near future. This factory is 

taking steps toward the sustainable development of Iran's 

steel industry by relying on technical knowledge, specialized 

manpower, and advanced equipment. In addition to meeting 

the needs of domestic markets, it plays a key role in exporting 

steel products.
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هیئت مدیره

کمیته انتصابات / جبران خدمتدبیرخانه هیئت مدیره

کارشناس حقوقی

مشاوران کمیته های تخصصی

رئیس حوزه مدیریت و روابط عمومی

کمیته ریسک کمیته حسابرسی

مدیرعامل

مدیر حفاظت و انتظامات مدیر مالیمدیر توسعه منابع انسانیمدیر بازرگانیمدیر برنامه ریزی و انبارها مدیر کنترل و تضمین کیفیتمدیر بهره برداری

مدیر تولید نورد مدیر تعمیرات و نگهداری

مدیر تولید لوله و پروفیل و گالوانیزهمدیر فنی و مهندسی تولید

Board	of	Directors

Secretariat	of	the	Board	of	DirectorsAppointments	and
service	compensation	Committee

Legal	expert

Advisors Specialized	committees

Head	of	management	area
and	public	relations

Risk	Committee Audit	Committee

Managing	Director

Head	of	security Manager	of	planning,	production	and	
projects	control	and	warehouses

Commercial	managerHuman	Resources	
Development	ManagerFinancial	manager Operation	ManagerQuality	control	and	

assurance	manager

Rolling	Mill	Production	Manager Maintenance	manager

Production	engineering	and	
technical	manager

Production	Manager
	Pipe,	Profile,	and	Galvanizing

نمودار سازمانی
Organization Chart
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نمودار چرخه اجرای طرح
Cycle Diagram of plan

implementation

کویل

آنالیز و بررسی

آنالیز و بررسی

برشکاری

جوشکاری خودکار

آسیاب درز

غوطه ورسازی انتهای سطح

آزمایش اشعه ایکس

آزمایش 
هیدرواستات

غوطه ور سازی
غیرفعال سازی بسته بندی و حمل

عامت گذاری

صاف کردن

باز پخت

چربی زدایی

برش طولی

نازک جداره

19 www.dorpad.com



شرکت در راستاى دستیابى به اهداف خود داراى برنامه هاى آتى به شرح زیر مى باشد
١( افزایش فروش محصو2ت از طریق بورس کا2.

٢( استخدام نیروى انسانى براى جایکزین بازنشستکان درسال جارى.
٣( اقدام جهت بهره بردارى از پروژه ذوب.

۴(افزایش پروژه هاى محیط زیستى از جمله درختکارى جهت افزایش فضاى سبز محوطه کارخانه.
٥( تامیــن قطعــات یدکــى پرمصــرف )بلبرینــک و ...( از منابــع معتبــر خارجــى جهــت افزایــش کارایــى و 

کاهــش هزینــه هــا.
6(بهبود خطوط تولید به جهت افزایش کارایى وافزایش تولید.

٧( افزایش فروش محصو2ت از طریق صادرات با توجه به فرصت هاى ایجاد شده در این بازار.

طــرح هــای در حــال توســعه
Projects under Development

The company has the following plans to achieve its goals:
1) Increasing product sales through the commodity exchange.

2) Hiring human resources to replace retirees this year.

3) Taking action to exploit the smelting project.

4 Increasing environmental projects, including tree planting to increase the green space of the factory area.

5) Providing high-consumption spare parts (bearings, etc.) from reliable foreign sources to increase 

efficiency and reduce costs.

6) Improving production lines to increase efficiency and increase production.

7)  Increasing product sales through exports, considering the opportunities created in this market
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همچنیــن ایــن شــرکت در راســتاى اجــراى طــرح هــاى توســعه اى، تولیــد انــواع میلگــرد آجــدار را بــا بهــره گیــرى 
از کارشناســان مجــرب ایــن صنعــت و انتقــال تکنولــوژى مــدرن و نویــن را بــه محصــو2ت تولیــد شــده خــود 

افــزود. کــه در ادامــه بــه معرفــى طــرح توســعه آتــى شــرکت مــى پردازیــم.
کارخانــه تولیــد شــمش بیلــت فــو2د )طــرح شــامل یــک خــط بــراى تولیــد انــواع شــمش فــو2دى مــى باشــد. 
در ایــن واحــد مــواد خــام بــا اســتفاده از تجهیــزات اصلــى وکمکــى بــه شــمش فــو2دى در ابعــاد، کیفیــت و 
جنــس هــاى مختلــف تبدیــل مــى گــردد. محصــول تولیــدى، بعــد از انجــام آزمایشــات و کنتــرل کیفــى بــراى 
تولیــد انــواع مقاطــع فــو2دى )تیرآهــن، ناودانــى، نبشــى، میلگــرد شــاخه اى و کاف( بــه واحدهــاى نــورد گــرم 
انتقــال مــى یابــد. ایــن واحــد توانایــى اســتفاده از آهــن قراضــه را بــه عنــوان مــاده اولیــه دارد و ظرفیــت تولیــد 

ســالیانه واحــد مذکــور ٣٠٠ هــزار تــن مــى باشــد.

Additionally, in line with the implementation of development plans, this company added the 

production of various types of ribbed rebars by utilizing experienced experts in this industry 

and transferring modern and innovative technology to its manufactured products. We will 

introduce the company's future development plan. 

Steel billet production plant (the plan includes a line for the production of various types of 

steel ingots. In this unit, raw materials were converted into steel ingots in various dimensions, 

qualities and materials using primary and auxiliary equipment. After testing and quality 

control, the product is transferred to hot rolling units for the production of various steel 

sections (beams, gutters, angles, branch rebars, and coils). This unit can use scrap iron as a 

raw material and the annual production capacity of the unit is 300 thousand tons.

The major production units in the desired steel complex are:
- Melting unit: includes six sets )twelve machines( of induction furnaces with a capacity of 20 tons,
- Secondary steelmaking unit: includes one ladle furnace machine with a capacity of 20 tons,
- Casting unit: includes 3 continuous casting lines with a radius of 8 meters.
The primary raw materials used in this unit are scrap iron, ferroalloys, coke

To provide raw materials and create a complete production chain, considering the need and the 

existence of the necessary infrastructure, this company is implementing plans to produce low-alloy 

carbon steel billet ingots with the annual capacity of 380 thousand tons and a sponge iron with a 
capacity of 300 thousand tons.

This trend has increased the rate of industrial development and the employment in the region 

significantly and paved the way for specialized manufacturers and for the public in the form of 

participation and investment.

واحدهاى اصلى تولید در مجتمع فو2د مورد نظر عبارتند از:
- واحد ذوب: شامل شش ست )دوازده دستگاه( کوره القایى به ظرفیت ٢٠ تن.

- واحد فو2دسازى ثانویه: شامل یک دستگاه کوره پاتیلى به ظرفیت ٢٠ تن.
- واحد ریخته گرى: شامل ٣ خط ریخته گرى پیوسته به شعاع ٨ متر.

مواد خام اصلى مورد استفاده در این واحد عبارتند از: آهن قراضه، فروآلیاژها، کک.
ایــن شــرکت در راســتاى تأمیــن مــواد اولیــه همچنیــن ایجــاد زنجیــر کامــل تولیــد بــا توجــه بــه نیــاز و وجــود 
زیرســاخت هــاى 2زم در حــال اجــراى طــرح هــاى تولیــد شــمش بیلــت فــو2د ســاده کربنــى کــم آلیــاژ بــا ظرفیــت 

ســا2نه ٣٨٠ هــزار تــن و همچنیــن آهــن اســفنجى باظرفیــت ٣٠٠ هــزار تــن مــى باشــد.
ایــن رونــد باعــث گردیــده ســرعت توســعه صنعتــى و همــراه بــا آن میــزان اشــتغال زائــى در منطقــه افزایــش 
چشــمگیرى داشــته و فضــا بــراى تولیــد کننــدگان بــه صــورت تخصصــى و بــراى عمــوم مــردم بــه صورت مشــارکت 

و ســرمایه گــذارى بازگــردد.

23 www.dorpad.com



Quality Managementمدیریت کیفیت

مدیریــت کیفیــت شــرکت درپــاد مشــتمل بــر بخــش هــای کنتــرل کیفیــت، آزمایشــگاه و تضمیــن کیفیــت، بــا هــدف ایجــاد 
ــود مســتمر کیفیــت دارد. اســتقرار سیســتم  ــر بهب ــدی در مشــتریان و در چارچــوب خــط مشــی ســازمان ، ســعی ب رضایتمن
مدیریــت کیفیــت باعــث شــده کلیــه محصــو2ت تولیــدی شــرکت شــامل لولــه و پروفیــل فــو2دی، لولــه و ورق گالوانیــزه و 
میلگــرد آجــدار از با2تریــن ســطح کیفیــت برخــوردار باشــند. واحــد کنتــرل و تضمیــن کیفیــت شــرکت درپــاد بــا بهــره گیــری از 
پرســنل تحصیــل کــرده و فراهــم آوری تجهیــزات مــورد نیــاز و بــه کمــک دســتورالعملهای تدویــن شــده ، کلیــه مــواد اولیــه و 
محصــو2ت تولیــدی را تحــت بازرســی هــای منظــم و مــداوم قــرار داده تــا محصــول نهایــی از لحــاظ کیفیــت در ســطح با2یــی 

داشــته باشــد.

بازرسیهای صورت گرفته شامل موارد زیر می باشد:

الف- بازرسی مواد اولیه:
و  برچســب   ، ابعــاد  ظاهــری،  وضعیــت  کنتــرل  شــامل 
گواهینامــه ســازنده و آنالیــز ورق و شــمش هــای فــو2دی 

باشــد. مــی 

ب - بازرسی حین تولید:
Visual Inspection  ۱- کنترل چشمی

Dimentional Control  ۲- کنترل ابعادی
Hydrostatic  3- تست هیدرواستاتیک

Drift Expanding Test  )۴- تست سنبه )انبساط
Flattening Test  5- تست تخت کردن

Bending & Rebending Test 6- تست خمش و بازخمش
۷- بازرسی پوشش گالوانیزه به روش مخرب و غیر مخرب

۸- کنترل وزنی 

ت - آزمونهای آزمایشگاهی:
۱- تعییــن خــواص مکانیکــی میلگرد و ورق فو2دی با دســتگاه 

تست یونیورسال
۲- کنتــرل وانهــای اســید- فاکــس و چربــی گیــر خطــوط 

ورق و  لولــه  گالوانیزاســیون 
3- کنترل روزانه آب صابون خطوط لوله و پروفیل

	 	 	 	 	 	
ث - کنتــرل نهایــی محصــول پیــش از تــرک کارخانــه بــه 

مقصــد مشــتری

The quality management of Dorpad Company, including the quality 

control, laboratory and quality assurance departments, aims to create 

customer satisfaction and within the framework of the organization's 

policy to continuously improve quality. The establishment of a quality 

management system has improved the quality of company's products, 

including steel pipes and profiles, galvanized pipes and sheets, and 

ribbed rebar to the highest l Utilizing educated personnel and providing 

the necessary equipment and with the help of developed instructions, 

the Dorpad Company's quality control and assurance unit has subjected 

all raw materials and manufactured products to regular and continuous 

inspections so that the final product has a high level of quality.

The performed inspections include the following items:
A- Raw material inspection:
It includes checking the appearance, dimensions, labels 

and manufacturer's certificates and analysis of steel 

sheets and ingots.

B - Inspection during production:
1- Visual Inspection

2- Dimensional Control   

3- Hydrostatic test

4- Drift Expanding Test

5- Flattening Test

6- Bending & Rebending Test

7- Destructive and non-destructive inspection of 

galvanized coating

8- Weight control

C-  Laboratory tests:
1- Determining mechanical properties of steel rebars 

and sheets through a Universal Tester

2- Control of acid-flux and grease traps in pipe and 

sheet galvanization lines

3- Daily soap water control of pipelines and profiles

D- Final product control before leaving the factory 
to the customer's destination
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محصــــــو2ت تولیدی 
کارخانجات گروه صنعتی درپاد تبــریز

لوله های صنعتی
Industrial Pipes

Ribbed rebarمیلگرد آجدار

لوله های آبرسانی و گالوانیزه
Galvanized and water supply pipes

قوطی های مبلی و صنعتی مستطیل
Light and industrial rectangulars

قوطی های مبلی و صنعتی مربع
Light and industrial squares

پروفیل های گروهی برای درب و پنجره
Group profiles for doors and windows

 پروفیل های باز  )Z  ، بغلبند تریلی و ...(
Open profiles )Z, trailer bracket, etc.(

لوله های مبلی
Light pipes

(SRW(لوله های درزمخفی
Concealed seam pipes )SRW(

ورق فو2دی گالوانیزه
Galvanized steel sheet

Products manufactured by Tabriz 
Dorpad Industrial Group factories
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میلگرد آجدار و ساده   
Ribbed and plain rebar

Plain & 
Ribbed 
Bar

The production process of ribbed rebar in Tabriz Dorpad Industrial Group Company includes various stages, 

including billet preparation, heating, hot rolling, cooling, cutting, and packaging. This process is carried out using 

advanced technologies and strict quality control so that the final product has desirable mechanical properties 

and high quality. Hot rolling is one of the common and effective methods in the production of steel rebar, which 

is as follows:

Preparation of steel billet:
The production of steel rebar begins with steel billets. Billets can be prepared through a continuous casting 

process or using traditional methods. Billets must have a suitable chemical composition, which includes various 

elements such as carbon, manganese, silicon, phosphorus, and sulfur.

Heating the billets:
Steel billets are heated to a temperature of about 1100 to 1250 °C in preheating furnaces. This step is performed 

to increase the temperature of the billets to prepare them for rolling.

Hot Rolling:
After heating, the steel ingots are transferred to rolling machines. The hot rolling method for ribbed rebars 

consists of the primary stages of heating, rolling, roughing, standing, cutting, and cooling. During these stages, 

the ingot is first fed into the furnace through a roller system. Then, according to the standard, the ingot is brought 

to the required temperature, which is often above 900 °C, to be prepared for the rolling stage.

فرآینــد تولیــد میلگــرد آجــدار در شــرکت گــروه صنعتــی درپــاد تبریــز شــامل مراحــل مختلفــی از جملــه تهیــه شــمش، گرم کــردن ، 
نــورد گــرم، خنــک کاری، بــرش و بســته بنــدی اســت. ایــن فرآینــد بــا اســتفاده از تکنولوژیهــای پیشــرفته و کنتــرل دقیق کیفیت 
انجــام مــی شــود تــا محصــول نهایــی دارای خــواص مکانیکــی مطلــوب و کیفیــت بــا2 باشــد. نــورد گــرم یکــی از روشــهای متــداول 

و مؤثــر در تولیــد میلگــرد فــو2دی اســت کــه بــه شــرح ذیــل میباشــد:

:)Billet( تهیه شمش فو2دی
 تولیــد میلگــرد فــو2دی از شمشــهای فــو2دی آغــاز مــی شــود. شــمش هــا مــی تواننــد از طریــق فرآینــد ریختــه گــری مــداوم یا با 
اســتفاده از روشــهای ســنتی تهیه شــوند. شــمش ها باید دارای ترکیب شــیمیایی مناســبی باشــند که شــامل عناصر مختلفی 

مانند کربن ،منگنز، ســیلیکون، فســفر و گوگرد اســت.
گرم کردن شمش ها :

شمشــهای فــو2دی بــه دمــای حــدود ۱۱۰۰ تــا ۱۲5۰ درجــه ســانتی گــراد در کــوره هــای پیــش گــرم حــرارت داده میشــوند ایــن مرحله 
بــرای افزایــش دمــای شمشــها بــه منظــور آمــاده ســازی آنهــا بــرای نــورد انجــام می شــود.

:)Hot Rolling( نورد گرم
پــس از گــرم شــدن، شمشــهای فــو2دی بــه دســتگاههای نــورد منتقــل مــی شــوند. روش نــورد گــرم بــرای میلگردهــای آجــدار از 
مراحــل اصلــی حــرارت دهــی، نــورد، رافینــگ، اســتند، بــرش دادن و ســرد شــدن تشــکیل مــی شــود. طــی ایــن مراحــل، ابتدا شــمش 
را از طریــق سیســتم غلطکــی وارد کــوره مــی گــردد بعــد بــا توجــه بــه اســتاندارد، شــمش را بــه دمــای مــورد نیــاز کــه اغلــب بــا2ی 

۹۰۰ درجــه ســانتیگراد اســت رســانده کــه آمــاده مرحلــه نــورد شــود. 
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در مرحلــه رافینــگ، فــو2د نــرم از میــان غلطکهــا از ایســتگاه مــی گــذرد تــا بــه قطــر مــورد تبدیــل شــود. پــس از 
ــورد  ــه اســتندها، میلگردهــا وارد قفســه هــای ن ــه اجــدار کــردن میلگردهــا مــی رســد. در مرحل ــت ب رافینــگ، نوب
شــامل ۱۰-۸ اســتند شــده و بســته بــه نــوع میلگــرد مــورد نظــر و اســتاندارد تولیــد، آج هــا بــر روی آنهــا ایجــاد مــی 

شــوند. در آخــر نیــز میلگردهــا بــرش داده میشــوند و بصــورت شــاخه ۱۲ متــری بســته بنــدی مــی شــوند. 

محصــو2ت نــورد گــرم ایــن شــرکت شــامل میلگــرد آجــدار در گریدهــای AII و AIII و ســایر گریدهــا )بنــا بــه 
درخواســت مشــتری ( ، طبــق اســتاندارد INSO 3132 ، از ســایز 8 الــی 32 تولیــد مــی شــود کــه قابلیــت صــادرات 
بــه کشــورهای خارجــی را دارا مــی باشــد. ظرفیــت ســا2نه ایــن خــط 250 هــزار تــن در ســال مــی باشــد کــه در کلیــه 
ســازه هــای بتنــی از جملــه پــل ســازی ، ســد ســازی ، نیــروگاه هــا ، ســاخت واحدهــای صنعتــی ، مجتمــع هــای 

						 اداری، مسکونی و ... مورد استفاده قرار می گیرد.

 :)Cooling( خنک کاری
میلگردهــای نــورد شــده بــه بســترهای خنــک کــن منتقــل مــی شــوند تــا بــه آرامــی خنــک شــوند. ایــن فرآینــد بــه 

کنتــرل خــواص مکانیکــی و میکروســاختار میلگــرد کمــک مــی کنــد.

برش و اندازه گیری : 
پــس از خنــک کاری، میلگردهــا بــه طولهــای اســتاندارد بــرش داده مــی شــوند. میلگردهــای تولیــد شــده از نظــر 
قطــر، طــول و کیفیــت آج هــا مــورد بررســی و کنتــرل قــرار مــی گیرنــد تــا مطابــق بــه اســتانداردهای مربوطه باشــند. 

بسته بندی و حمل و نقل : 
ــه ای  ــه گون ــه صــورت بســته هــای ۲ تنــی بســته بنــدی مــی شــوند. بســته بنــدی ب میلگردهــای تولیــد شــده ب
انجــام مــی شــود کــه حمــل و نقــل و انبــارداری آنهــا آســان تــر باشــد. ســپس میلگردهــای بســته بنــدی شــده بــه 
مشــتریان داخلــی و خارجــی ارســال مــی شــوید.فلوچارت فرآینــد تولیــد نــورد میلگــرد آجــدار مطابــق نمایــه زیــر 

مــی باشــد

In the roughing stage, the soft steel passes through the rollers of the station to be converted 

into the desired diameter. After roughing, in the standing stage, the rebars enter the rolling racks, 

including the stand, and depending on the type of the desired rebar and the production standard, 

ribs are created on them. Finally, the rebars are cut and packaged in 12-meter bundles.

The company's hot rolled products include ribbed rebar in grades AII and AIII and other grades 

(upon customer request), produced according to INSO 123 standard, from size 2 to 8. They 
can be exported to foreign countries. The annual capacity of this line is 50 thousand tons per 

year, which is used in all concrete structures including bridge construction, dam construction, 

power plants, construction of industrial units, office complexes, housing, etc.

Cooling:
The rolled rebars are transferred to cooling beds to cool slowly. This process helps to control 

the mechanical properties and microstructure of the rebar.

Cutting and measuring:
After cooling, the rebars are cut to standard lengths. The produced rebars are examined and 

controlled in terms of diameter, length and quality of the ribs to comply with the relevant standards.

Packaging and transportation:
The produced rebars are packed in 2-ton packages. The packaging is done in a way that 

facilitates their transportation and storage. Then, the packed rebars are sent to domestic and 

foreign customers. The flowchart of the production process of ribbed rebar rolling is as shown 

below.
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میلگردهــا بــر اســاس مقــدار معینــی از مقاومتشــان در برابــر نیــروی 
کششــی طبقــه بنــدی مــی شــوند کــه در اصطــاح بــه آن مقاومــت 
مشــخصه میلگــرد مــی گوینــد. میلگردهایــی کــه در ایــران تولیــد 
ــه ســه گــروه کلــی تقســیم  ــق اســتاندارد روســی(، ب مــی شــود )طب
. A3 و میلگــرد نــوع A2 میلگــرد نــوع ، A1 مــی شــود : میلگــرد نــوع
در کارگاه ســاختمانی نیــز، از لحــاظ رده مکانیکــی بــا شــکل ظاهــری 
ــه چهــار دســته A3 ، A2، A1  و A4 تقســیم بنــدی  ــه طــور کلــی ب ب

مــی شــوند.

میلگرد A1 ) نرم بدون آج( : 
اولیــن گــروه، میلگردهــای A1 مــی باشــند کــه اســم آئیــن نامــه آن 
هــا F240 یــا رده مقاومتــی ۲۴۰ هســتند کــه بــه میلگردهــای A1  یــا 

ســاده معروفنــد و هیــچ گونــه شــکل آج بــر روی آنهــا وجــود نــدارد.
A2 نیمــه ســخت بــا آج ســاده( : رده بعــدی میلگردهــای( A۲ میلگــرد

ــوده و از لحــاظ طبقــه بنــدی در رده  ــه شــکل آجــدار ب هســتند کــه ب
S340  دســته بنــدی مــی شــوند. در واقــع ایــن میلگــرد یــک محــور 
ــچ  ــه صــورت مارپی ــچ ب ــک ســری دوربی ــوده و ی ــداد طولــی ب در امت
ــد. ایــن محصــو2ت از  ــرار گرفتــه ان ــه ایــن محــور طولــی ق نســبت ب
لحــاظ مقاومتــی نســبت بــه میلگردهــای A1 مقــاوم تــر مــی باشــد. 
مقاومــت تســلیم ایــن میلگردهــا نیــز 3۴۰۰ و مقاومــت کششــی 

آنهــا 5۰۰۰ کیلوگــرم بــر ســانتی متــر مربــع مــی باشــد.

Rebars are classified based on a certain amount of 

their resistance to strength forces, which is called the 

characteristic resistance of the rebar. Rebars produced in 

Iran (according to Russian standards) are divided into three 

general groups:  A1 type rebar, A2 type rebar, and A3 type 
rebar. In the construction site, they are generally divided 

into four groups A3, A2, A1, and A4 in terms of mechanical 

class and appearance. 

A1 rebar )soft without rib(: The first group is A1 rebars, 
whose code name is F240 or strength class 24, which are 

known as A1 or plain rebars and there is no rib shape on 

them.  A2 rebar )semi-hard with simple rib(: The next group 
is A2 rebars, which are ribbed and are classified in the 

S340 category. This rebar has an axis along the longitudinal 

axis and a series of spirals are arranged in a spiral pattern 

relative to this longitudinal axis. These products are more 

resistant than A1 rebars in terms of resistance. The yield 

strength of these rebars is also 340 and tensile strength is 

0.5000 kg/cm2.
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میلگرد A3 )سخت با آج پیچنده( : 
دســته ســوم، میلگردهــای آجــدار بــا شــکل آج مارپیــچ مــی باشــند. شــکل آجهــا در ایــن 
میلگــرد نســبت بــه محــور طولــی بــه صــورت جناقــی )هشــتی شــکل( مــی باشــند و از لحــاظ 

مقاومــت نیــز نســبت بــه میلگردهــای A1 و A2 مقاومــت با2تــری دارنــد.

میلگرد A4  )سخت و آج مرکب( : 
رده بعــدی و آخــر میلگردهــا اســت کــه از محصــو2ت ســخت بــه شــمار مــی رود و از لحــاظ 
رده مقاومتــی بــه عنــوان میلگــرد رده S500  شــناخته مــی شــود. آنهــا بــه صــورت مرکــب 
نســبت بــه محــور طولــی اســت و ایــن تمایــز ایــن میلگــرد نســبت بــه ســایر رده هــا اســت. 
اخیــرا در ســازه هــا از ایــن مــدل میلگــرد بــه وفــور اســتفاده مــی شــود. در صورتــی کــه از 
ایــن میلگــرد در طراحــی هــا اســتفاده شــود. حــدودا ۱ تــا ۲ کیلــو در هــر متــر مربــع وزن 
میلگــرد در مجمــوع ســبک ســازی مــی شــود. قیمــت ایــن نــوع از میلگردهــا نســبت بــه 

ســایر رده هــا بیشــتر اســت و میــزان آن بــه ســایز آرماتــور بســتگی دارد.
2زم به ذکر است میلگردهای تولیدی در این شرکت به صورت A2 و A3 می باشند.

A3 rebar (hard with spiral rib): 
The third category is ribbed rebars with a spiral rib shape. The shape of the 

ribs in this rebar is triangle (eight-shaped) relative to the longitudinal axis. 

Their strength are higher than A1 and A2 rebars.

A4 rebar (hard and compound rib): 
The next and last category of rebars is considered a hard product and is 

known as S500 class rebar in terms of strength. They are compound relative 

to the longitudinal axis and this is the distinction of this rebar compared to 

other categories. Recently, this type of rebar has been used extensively in 

structures. If this rebar is used in designs, the weight of the rebar is reduced 

by about 1 to 2 kg per square meter. The price of this type of rebar is higher 

than other ones and its level depends on the reinforcement sized. 

The rebars produced in this company are in the form of A2 and A3.
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فرآیند تولید نورد میلگرد آجدار 
Ribbed rebar rolling 
production process

انتقال شمش به داخل کوره 
توسط پوشر

انجام عملیات پیش گرم و 
رساندن دما به ۱۲۰۰ الی ۱3۰۰

درجه جهت نورد

انتقال شمش از سکو به روی رولها جهت
انتقال به جلو پوشر

گذاشتن شمشهای 6 متری روی سکو جهت 
انتقال به کوره

تحویل شمش توسط انبار و امضای 
حواله انبار توسط مسئول تولید

Delivery of ingots by the warehouse
and signing of the warehouse

transfer by the production manager

Placing 6-meter ingots on the platform for 
transfer to the furnace

Removing the ready-to-roll billet from the 
furnace by skewering and transferring it 

to the rolls

Performing rolling operations 
and bringing the billet diameter 

to 30mm

Cutting the billet head at CV50

Cutting the billet head 
and bottom at CV30

Performing rolling and knurling 
operations at the final stand

Delivering the product to the warehouse and signing the warehouse receipt

Cooling the rolled 
rebars in the Termex

Performing rolling operations 
recursively for the number of 

roughing passes

Cutting the rebar in length shears in 36-meter 
sizes and transferring it to the cooling bed by 

longitudinal transfer rolls

Transferring the billet to 
the roughing for rolling 

operations

Cooling the rebars

Cutting the rebar in 12-meter 
sizes and transferring it to 

packaging

Packaging and labeling 

Transferring the billet from the platform to the 
rolls for transfer to the front of the pusher

Transferring the billet into the 
furnace by the pusher

Performing preheating operations 
and bringing the temperature to 
1200 to 1300 degrees for rolling

شروع
Start

بیرون آوردن شمش آماده نورد از داخل کوره با 
عملیات سیخ زدن و انتقال روی رولها

انتقال شمش به طرف رافینگ 
جهت انجام عملیات نورد

برش میلگرد در اندازه های ۱۲ متری 
تحویل به انبار محصول و امضای رسید انباربسته بندی و لیبل زنیو انتقال جهت بسته بندی

خنک کاری میلگردهای 
نورد شده در ترمکس

برش سر و ته شمش در
CV30

انجام عملیات نورد و آج زنی در 
استند پایانی خنک کاری میلگردها

انجام عملیات نورد به صورت رفت و 
برگشت به تعداد پاسهای رافینگ

برش میلگرد در قیچی متراژ در اندازه های 36 متری و 
انتقال به سمت کولینگ بد توسط رولهای انتقال طولی

CV50 برش سر شمش در
انجام عملیات نورد و رساندن قطر 

٣٠mm شمش به
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INSO 3132 مشخصات فنی میلگردهای فو2دی آجدار طبق استانداردTechnical specifications of ribbed steel rebars according to INSO 3132 standard

)mm( 8101214161820222528323640قطر اسمی میلگرد   Rebar nominal diameter (mm) 8 10 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40

)Kg( 4/747/3910/6614/5018/9624/0029/5735/7846/1958/0775/7295/88118/44وزن یک شاخه 12 متریWeight of a 12-m branch (kg) 4/74 7/39 10/66 14/50 18/96 24/00 29/57 35/78 46/19 58/07 75/72 95/88 118/44

Rebar gradeآج CT 400آج JU 340درجه میلگرد JU 340 آج CT 400 آج

4222711881381058368564334262117Number of 12-m branches in each 2-ton bundleتعداد شاخه 12 متری در هر بندیل 2 تنی 422 271 188 138 105 83 68 56 43 34 26 21 17

)Kg/m( وزن یک متر طول

min.0/3630/5790/8341/1471/5011/9002/3402/8333/7004/6456/0577/6709/475

nom.0/3950/6160/8881/2081/5802/0002/4642/9823/8494/8396/3107/9909/870

max.0/4260/6520/9411/2681/6592/1002/5873/1314/0005/0326/5628/30910/265

±4 %±5 %±6 %±8 %تلرانس

Weight of one meter in 
length (kg/m)   

.min 0/363 0/579 0/834 1/147 1/501 1/900 2/340 2/833 3/700 4/645 6/057 7/670 9/475

.nom 0/395 0/616 0/888 1/208 1/580 2/000 2/464 2/982 3/849 4/839 6/310 7/990 9/870

.max 0/426 0/652 0/941 1/268 1/659 2/100 2/587 3/131 4/000 5/032 6/562 8/309 10/265

Tolerance % ±8 % ±6 % ±5 % ±4

)m
m

ی )
رض

ج ع
آ

h1 
اع

تف
min0/520/650/780/911/041/171/301/431/631/822/092/342/60.در وسطار

min0/360/450/540/630/720/810/900/991/131/261/441/621/80.1/4 از وسط

b1 پهنای
.min0/801/001/201/401/601/802/002/202/502/803/203/604/00

.max1/602/002/402/803/203/604/004/405/005/606/407/208/00

)mm( ارتفاع آج طولی.max1/201/501/802/102/402/703/003/303/754/204/805/406/00

C گام
.nom5/706/507/208/409/6010/8012/0013/2015/0016/8019/2021/6024/00

±15 %تلرانس

)mm2( 50/378/511315420125431438049161680410181257سطح مقطع

Tr
an

sv
er

se
 R

ibs
 

(m
m)

  H
eig

ht
h1

middle min. 0/52 0/65 0/78 0/91 1/04 1/17 1/30 1/43 1/63 1/82 2/09 2/34 2/60

1.4 from middle min. 0/36 0/45 0/54 0/63 0/72 0/81 0/90 0/99 1/13 1/26 1/44 1/62 1/80

Width b1
min. 0/80 1/00 1/20 1/40 1/60 1/80 2/00 2/20 2/50 2/80 3/20 3/60 4/00

max. 1/60 2/00 2/40 2/80 3/20 3/60 4/00 4/40 5/00 5/60 6/40 7/20 8/00

longitudinal rib Height (mm) max. 1/20 1/50 1/80 2/10 2/40 2/70 3/00 3/30 3/75 4/20 4/80 5/40 6/00

Rib spacing (mm)
nom. 5/70 6/50 7/20 8/40 9/60 10/80 12/00 13/20 15/00 16/80 19/20 21/60 24/00

Tolerance % ±15

Cross Sectional Area (mm2) 50/3 78/5 113 154 201 254 314 380 491 616 804 1018 1257

درصد ترکیب شیمیایی شمش 5SP مورد استفاده
CSiMnSPCrNiCu

0.28-0.370.15-0.300.50-0.80≤0.05≤0.04≤0.0.3≤0.0.3≤0.0.3

Percentage of the 5sp chemical compound used

C Si Mn S P Cr Ni Cu

0.28 - 0.37 0.15 - 0.30 0.50 - 0.80 ≤0.05 ≤0.04 ≤0.0.3 ≤0.0.3 ≤0.0.3

کی
انی

مک
ص 

خوا

)mm( 8101214161820222528323640قطر اسمی میلگرد

)N/mm2( 340400حداقل تنش تسلیم

)N/mm2( 500600حداقل مقاومت کششی

1/25نسبت استحکام کششی به تنش تسلیم

L0=A10 1512حداقل درصد ازدیاد طول

160 تا 180ْ تست خمش ْ
)3d ( قطر فک خمش)6d ( قطر فک خمش)7d ( قطر فک خمش

)20 90 و باز خم ْ قطر فک خمش ) 10d( قطر فک خمش ) 8d( قطر فک خمش ) 5d( تست خمش مجدد)خم ْ

Me
ch

an
ica

l p
ro

pe
rti

es
 

Rebar nominal diameter (mm) 8 10 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40

Minimum yield stress (N/mm2) 340 400

Maximum tensile strength (N/mm2) 500 600

The ratio of tensile strength to yield stress 1/25

Minimum percentage of elongation  L
0
=A

10 15 12

Bending test  160 ْ -180 ْ Bending fixture diameter (3d) Bending fixture diameter (6d) Bending fixture 
diameter (7d)

Re-bending test 
(bending 90 ْ and re-bending 20)ْ Bending fixture diameter (5d) Bending fixture diameter (8d) Bending fixture diameter (10d)

S400

S500

S400

S340

S240
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        ) Aj 340) AII میلگرد آجدار
بــه عنــوان میلگــرد نیمــه نــرم یــا بــه نوعــی نیمــه ســخت شــناخته شــده کــه آجــدار بــا آج مارپیــچ دوکــی یــا یکنواخــت 

اســت. ایــن میلگــرد هــا بــرای عملیــات ســاختمانی و خامــوت زنــی مناســب اســت.

     ) Aj 400) AIII میلگرد آجدار
بــه عنــوان میلگــرد ســخت شــناخته شــده کــه بصــورت آجــدار بــا آج جناغــی دوکــی یــا یکنواخــت تولیــد مــی شــود. ایــن 

میلگــرد هــا بــرای عملیــات ســاختمانی مناســب اســت.

N/mm2  حداقل تنش تسلیمN/mm2 حداقل نسبت استحکام به تنش تسلیمحداقل استحکام کششی نهاییA10=L0 حداقل درصد ازدیاد طولN/mm2  حداقل تنش تسلیمN/mm2 حداقل نسبت استحکام به تنش تسلیمحداقل استحکام کششی نهاییA10=L0 حداقل درصد ازدیاد طول

Minimum yield stress  N/mm2 Minimum final tensile strength N/mm2 Minimum strength to yield stress ratio Minimum percentage elongation L0=A10Minimum yield stress  N/mm2 Minimum final tensile strength N/mm2 Minimum strength to yield stress ratio Minimum percentage elongation L0=A10

3405001/25154006001/2512

340 500 1/25 15400 600 1/25 12

All Ribbed rebar )Aj 340( 
It is known as semi-soft or semi-hard rebar. It is ribbed with a spiral or uniform rib. These rebars are 

appropriate for construction and bracing operations.

AllL Ribbed rebar )Aj 400( 
It is known as a hard rebar that is produced in ribbed form with a spindle or uniform rib. These rebars are 

appropriate for construction operations 

خواص مکانیکی میلگرد آجدار مارپیچ آج ۴۰۰خواص مکانیکی میلگرد آجدار مارپیچ آج 3۴۰

Mechanical properties of spiral ribbed rebar Aj 340Mechanical properties of spiral ribbed rebar Aj 400
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لوله پروفیل مبلی و صنعتی
Furniture	and	industrial	profile	pipe

Dorpad Industrial Group includes profile pipe production lines with the following titles.

گروه صنعتی دُرپاد شامل خطوط تولید لوله پروفیل با عناوین به شرح زیر می باشد.

ردیفنام خطتعدادعنوان خطردیف line title تعداد نام خط

۵تولید لوله و پروفیل مبلی1

مبلی 1

مبلی 2

یودر

گالیوم

مبلی ۵

۶تولید لوله و پروفیل صنعتی2

ایتالیا

یودر ۴ اینچ

L2

L3

L5

SRW

خط 1Zخط تولید پروفیل باز3

۵برش ورق۴

برش ایتالیا

برش انگلیس

برش آمریکا

برش پارس

برش کره

2تست لوله۵
پارس

SRW

۴فیس لوله۶

پارس

فیس ۴ اینچ

SRW 1

SRW 2

پارس1صافکن لوله۷

لوله گالوانیزه1گالوانیزاسیون لوله۸

ورق گالوانیزه1گالوانیزاسیون ورق۹

1
Pipe production and light

profile 5

Light 1

Light 2

Beam

galium

Light 5

2
Pipe production and

industrial profile 6

Italian

4 inch Beam

L2

L3

L5

SRW

3 Production line of open profile 1 Z line

4 Sheet cutting 5

Italian cutting

English cutting

American cutting

Pars cutting

Korean cutting

5 Pipe testing 2
Pars

SRW

6 Pipe facing 4

Pars

4 inch face

SRW 1

SRW 2

7 Pipe straightener 1 Pars

8 Pipe galvanization 1 galvanized pipe

9 Sheet galvanization 1 galvanized sheet
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Industrial
Pipes

The industrial pipes produced by this company range from 1/2 inch to 4 inch in size and in thicknesses 

of 2 to 4 mm. These pipes are used in the construction industry (scaffolding), automobile industry, etc.

لولــه هــای صنعتــی تولیــدی ایــن شــرکت از ســایز ۱/۲ اینــچ الــی ۴ اینــچ و در ضخامــت هــای ۲ تــا ۴ میلــی متــر بــوده و 
مــوارد مصــرف ایــن لولــه هــا در صنایــع ســاختمانی )داربســت ســازی(، خودروســازی و ... مــی باشــد.

لوله های صنعتی
Industrial Pipes

 (mm(ضخامت Thickness (mm)

0.7 0.8 0.9 1 1.25 1.4 1.5 1.6 1.75 1.8 2 2.3 2.5 2.6 2.09 3

(Kg(وزن یک متر 1m weight (kg)

0.162 0.183 0.203 0.224 0.272 0.300 0.317 0.335 0.360

0.197 0.223 0.248 0.273 0.335 0.370 0.392 0.415 0.447 0.457

0.214 0.243 0.272 0.298 0.365 0.405 0.430 0.455 0.490 0.502 0.548 0.613

0.223 0.253 0.282 0.312 0.382 0.422 0.448 0.475 0.512 0.525 0.573 0.642

0.232 0.263 0.293 0.323 0.397 0.440 0.467 0.493 0.533 0.547 0.598 0.670

0.240 0.273 0.305 0.336 0.412 0.457 0.486 0.514 0.555 0.570 0.622

0.249 0.283 0.317 0.348 0.428 0.475 0.505 0.533 0.578 0.592 0.648 0.728

0.338 0.373 0.460 0.508 0.542 0.573 0.622 0.637 0.697 0.785

0.365 0.403 0.497 0.552 0.587 0.622 0.673 0.690 0.757 0.853 0.915

0.383 0.423 0.522 0.578 0.617 0.623 0.708 0.727 0.797 0.900 0.965

0.405 0.448 0.553 0.613 0.653 0.693 0.752 0.772 0.847 0.957 1.027

0.408 0.451 0.556 0.617 0.658 0.697 0.756 0.776 0.852 0.962 1.034

0.428 0.473 0.583 0.648 0.692 0.733 0.795 0.817 0.897 1.013 1.090

0.450 0.498 0.615 0.683 0.728 0.773 0.838 0.860 0.947 1.072 1.152 1.192

0.457 0.505 0.623 0.692 0.738 0.783 0.850 0.872 0.958 1.085 1.167 1.208 1.340 1.380

0.473 0.523 0.647 0.718 0.767 0.813 0.883 0.905 0.997 1.128 1.215 1.257 1.400 1.440

0.477 0.528 0.652 0.725 0.773 0.822 0.892 0.915 1.007 1.140 1.227 1.270

0.483 0.535 0.662 0.735 0.783 0.833 0.905 0.928 1.022 1.157 1.245

0.507 0.560 0.693 0.770 0.822 0.873 0.948 0.973 1.072 1.215 1.308

0.518 0.573 0.708 0.788 0.840 0.893 0.970 0.995 1.097 1.243 1.338

0.540 598.000 0.740 0.823 0.878 0.933 1.013 1.040 1.145 1.300 1.402 1.610 1.670

0.550 0.608 0.752 0.837 0.893 0.948 1.030 1.058 1.165 1.323 1.427

(mm(قطر

10

12

13

13.5

14

14.5

15

16

17.2

18

19

19.1

20

21

21.25

22

22.2

22.5

23.5

24

25

25.4

DIN 2394-2 لوله های صنعتی بر اساس استاندارد
Industrial pipes based on DIN 2394 standard
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(mm(ضخامت Thickness (mm)

0.9 1 1.25 1.4 1.5 1.6 1.75 1.8 2 2.3 2.5 2.6 2.9 3 3.2 3.5 3.6 3.7 3.8 4

(mm(ضخامت Thickness (mm)

1 1.25 1.4 1.5 1.6 1.75 1.8 2 2.3 2.5 2.6 2.9 3 3.2 3.5 3.6 3.7 3.8 4 4.5

(Kg(وزن یک متر 1m weight (kg)

0.563 0.623 0.707 0.858 0.915 0.972 1.057 1.085 1.195 1.358 1.463 1.515 1.668 1.718

0.578 0.640 0.792 0.882 0.942 1.000 1.087 1.117 1.230 1.398 1.507 1.561 1.719 1.771

0.607 0.672 0.833 0.928 0.990 1.052 1.143 1.175 1.295 1.472 1.588

0.622 0.687 0.852 0.948 1.012 1.077 1.170 1.202 1.325 1.507 1.625 1.683 1.857 1.913 2.025 2.188

0.652 0.722 0.895 0.997 1.065 1.132 1.232 1.265 1.395 1.587 1.712

0.693 0.767 0.952 1.060 1.132 1.203 1.310 1.345 1.485 1.690 1.825 2.120 2.190 2.320 2.500 2.570 2.640 2.690 2.810

0.697 0.772 0.957 1.067 1.140 1.212 1.318 1.353 1.495 1.702 1.837

0.720 0.797 0.988 1.102 1.177 1.252 1.362 1.398 1.545 1.758 1.898 1.968 2.173 2.242 3.375 2.572 2.636 2.700 2.764 2.889

0.735 0.815 1.010 1.127 1.203 1.280 1.393 1.430 1.578 1.798 1.943 2.013 2.225 2.293 2.432 2.633

0.742 0.822 1.020 1.137 1.215 1.292 1.405 1.443 1.593 1.817 1.962 2.033 2.247 2.317 2.455 2.658 2.726 2.792 2.858 2.989

0.765 0.847 1.050 1.172 1.252 1.332 1.450 1.488 1.643 1.873 2.023 2.350 2.430 2.580 2.790 2.860 2.940 3.000 3.140

0.810 0.897 1.113 1.242 1.327 1.410 1.537 1.578 1.743 1.988 2.148

0.832 0.922 1.143 1.277 1.363 1.450 1.580 1.623 1.793 2.045 2.210 2.292 2.535 2.615 2.773 3.007 3.085 3.162 3.237 3.387

0.847 0.938 1.167 1.300 1.390 1.478 1.610 1.655 1.828 2.085 2.253 2.338 2.585 2.667 2.830 3.068 3.147 3.225 3.303 3.457

0.877 0.972 1.207 1.347 1.438 1.530 1.667 1.713 1.893 2.160 2.335 2.422 2.680 2.765 2.933 3.182 3.263 3.345 3.427 3.587

0.922 1.022 1.268 1.415 1.513 1.610 1.755 1.802 1.993 2.275 2.460 2.552 2.823 2.913 3.092 3.357 3.443 3.530 3.615 3.785

0.930 1.032 1.282 1.430 1.528 1.627 1.772 1.820 2.012 2.297 2.485 2.577 2.853 2.943 3.125 3.392 3.478 3.567 3.653 3.825

0.983 1.090 1.355 1.512 1.615 1.720 1.875 1.925 2.130 2.432 2.630 2.730 3.023 3.120 3.312 3.597 3.690 3.783 3.875 4.060

0.988 1.097 1.362 1.520 1.625 1.730 1.885 1.937 2.142 2.447 2.647 2.745 3.042 3.138 3.332 3.618 3.712 3.807 3.900 4.085

1.027 1.138 1.415 1.580 1.688 1.797 1.960 2.013 2.227 2.543 2.752 2.855 3.163 3.265 3.467 3.767 3.865 3.963 4.060 4.253

1.033 1.145 1.425 1.590 1.700 1.810 1.972 2.027 2.242 2.560 2.772 2.875 3.185 3.288 3.492 3.792 3.892 3.990 4.088 4.283

1.055 1.170 1.455 1.625 1.737 1.848 2.017 2.072 2.292 2.618 2.833 2.940 3.258 3.362 3.570 3.880 3.982 4.082 4.183 4.383

1.063 1.178 1.465 1.635 1.748 1.869 2.028 2.085 2.307 2.635 2.852 2.960 3.280 3.385 3.595 3.905 4.008 4.110 4.212 4.413

1.070 1.185 1.473 1.645 1.760 1.873 2.042 2.098 2.332 2.652 2.870 2.978 3.302 3.407 3.618 3.932 4.035 4.138 4.240 4.443

1.100 1.220 1.518 1.695 1.812 1.928 2.103 2.162 2.392 2.733 2.985 3.070 3.402 3.512 3.730 4.053 4.160 4.267 4.373 4.583

1.118 1.240 1.543 1.793 1.842 1.960 2.138 2.197 2.432 2.778 3.007 3.122 3.460 3.572 3.793 4.123 4.232 4.340 4.448 4.663

1.123 1.245 1.548 1.730 1.850 1.968 2.147 2.205 2.442 2.790 3.020 3.135 3.475 3.587 3.810 4.140 4.250 4.358 4.467 4.682

1.190 1.320 1.642 1.833 1.962 2.088 2.277 2.340 2.590 2.962 3.207 3.328 3.692 3.810 4.048 4.402 4.518 4.635 4.752 4.982

1.673 1.868 1.998 2.128 2.322 2.385 2.640 3.018 3.268 3.393 3.763 3.885 4.128 4.490 4.608 4.728 4.835 5.082

1.225 1.358 1.692 1.888 2.020 2.150 2.345 2.410 2.668 3.052 3.303 3.430 3.803 3.927 4.173 4.535 4.658 4.778 4.898 5.137

1.258 1.395 1.735 1.938 2.073 2.208 2.408 2.475 2.740 3.133 3.393 3.523 3.908 4.035 4.288 4.663 4.788 4.912 5.035 5.280

(Kg(وزن یک متر 1m weight (kg)

1.470 1.828 2.023 2.185 2.327 2.583 2.610 2.588 3.305 3.580 3.717 4.125 4.258 4.527 4.925 5.057 5.188 5.318 5.578 6.220

1.477 1.838 2.053 2.197 2.340 2.552 2.623 2.903 3.323 3.598 3.737 4.147 4.282 4.552 4.952 5.083 5.217 5.347 5.608 6.253

1.907 2.130 2.278 2.437 2.648 2.723 3.013 3.448 3.737 3.878 4.305 4.445 4.727 5.123 5.282 5.418 5.555 5.828

1.923 2.148 2.298 2.447 2.670 2.744 3.038 3.477 3.767 3.912 4.342 4.483 4.767 5.187 5.327 5.465 5.603 5.878 6.557

1.557 1.938 2.165 2.317 2.467 2.692 2.767 3.063 3.507 3.798 3.943 4.377 4.520 4.807 5.230 5.372 5.512 5.650 5.928 6.613

1.985 2.218 2.372 2.537 2.757 2.833 3.138 3.592 3.892 4.042 4.485 4.663 4.925 5.362 5.505 5.648 5.792 6.077

2.140 2.392 2.558 2.725 2.975 3.058 3.387 3.878 4.203 4.365 4.847 5.007 5.323 5.797 5.953 6.110 6.265 6.575 7.342

2.203 2.462 2.330 2.805 3.062 3.147 3.487 3.993 4.328 4.493 4.992 5.155 5.283 5.972 6.123 6.292 6.355 6.775 7.565

2.280 2.528 2.727 2.905 3.172 3.260 3.612 4.137 4.483 4.657 5.174 5.322 5.683 6.190 6.357 6.525 6.692 7.023

2.327 2.602 2.783 2.965 3.237 3.327 3.686 4.222 4.557 4.753 5.280 5.455 5.802 6.320 6.492 6.663 6.833 7.173 8.013

2.330 2.605 2.877 2.968 3.240 3.323 3.692 4.228 4.583 4.760 5.287 5.462 5.810 6.328 6.500 6.672 6.823 7.183 8.025

2.933 3.125 3.140 3.507 3.885 4.352 4.825 5.092 5.568 5.753 6.142 6.668 6.850 7.032 4.212 7.572

3.176 3.383 3.692 3.797 4.310 4.823 5.240 5.433 6.038 6.239 6.639 7.235 7.433 7.630 7.827 8.219 9.191

3.478 3.798 3.905 4.328 4.962 5.380 5.588 6.212 6.418 6.830 7.445 7.648 7.852 8.055 8.258 9.260

3.523 3.847 3.955 4.383 5.023 5.448 5.660 6.292 6.500 6.918 7.540 7.727 7.953 8.158 8.568 9.583

3.722 4.062 4.178 4.633 5.310 5.760 5.983 6.652 6.875 7.317 7.977 8.195 8.413 8.632 8.067 10.123

3.922 4.282 4.402 4.882 5.597 6.072 6.307 7.013 7.248 7.715 8.412 8.643 8.875 9.105 9.563 10.703

4.002 4.370 4.492 4.983 5.712 6.195 6.437 7.158 7.397 7.875 8.587 8.823 9.058 9.293 9.763 10.928

4.320 4.720 4.850 5.380 6.170 6.690 6.960 7.740 8.000 8.510 9.280 9.540 9.800 10.050 10.560 11.820

4.400 4.805 4.940 5.480 6.285 6.868 7.085 7.880 8.145 8.672 9.258 9.720 9.980 10.230 10.760 12.028

4.492 4.905 5.043 5.593 6.417 6.962 7.233 8.047 8.317 8.855 9.658 9.925 10.192 10.458 10.988 12.307

4.638 5.067 5.210 5.778 6.628 7.192 7.473 8.313 8.593 9.150 9.982 10.257 10.533 10.808 11.357 12.722

(mm(قطر

26

26.7

28

28.6

30

31.8

32

33

33.4

34

35

37

38

38.7

40

42

42.25

42.75

45

46.7

47

48

48.25

48.6

50

50.8

51

54

55

55.56

57

(mm(قطر

60

60.3

62.5

63

63.5

65

70

72

74.5

76

76.1

80

86.5

88.9

90

95

100

102

108

112

114

118

DIN 2394-2 لوله های صنعتی بر اساس استاندارد
Industrial pipes based on DIN 2394 standard

DIN 2394-2 لوله های صنعتی بر اساس استاندارد
Industrial pipes based on DIN 2394 standard
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The furniture products produced by the company range from 10 to 60 mm in size, with a thickness of 0.7 

to 1.5 mm. These products are used in the manufacture of household appliances, bicycles, and furniture. 

The production of special profiles, including oval profiles in thicknesses of 0.7 to 2 mm, is another product 

of this company. The production of other sections on customer order according to needs is one of the 

capabilities of this group. These products are produced based on DIN 2394 and DIN EN 10219 standards.

محصــو2ت مبلــی تولیــدی شــرکت از ســایز ۱۰ الــی 6۰ میلیمتــر ، از ضخامــت ۰٫۷ الــی ۱٫5 میلیمتــر ، مــی باشــد. مــوارد 
مصــرف ایــن محصــو2ت در ســاخت لــوازم خانگــی ، دوچرخــه ســازی و مبلمــان اســت. همچنیــن تولیــد پروفیــل هــای خــاص 
از جملــه پروفیــل بیضــی شــکل در ضخامــت هــای ۰٫۷ تــا ۲ میلیمتــر ، از دیگــر محصــو2ت ایــن شــرکت بــوده و تولیــد ســایر 
مقاطــع بــه ســفارش مشــتری مطابــق نیــاز ، از توانایــی هــای ایــن گــروه مــی باشــد. ایــن محصــو2ت بــر اســاس اســتاندارد 

DIN 2394 و DIN EN 10219 تولید می شوند. 

Furniture 
Tubes & 
Profiles

لوله های مبلی)روغنی یا سبک(
Furniture pipes
)oil-coated or light(
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Industrial & 
Greenhouse 
Galvanized 
Pipes

These pipes, used for water supply and greenhouse construction thanks to their higher quality and 

durability, are produced from 1/2 to 4 inches in size, in three groups: light, medium and heavy, 
according to the Iranian National Standard No. 3765. Hydrostatic test is performed on these pipes 

with a pressure of at least 50 bars.

Water pipes used in homes and buildings are also produced from size 1.2 to 4 in two forms: black 
and galvanized, and in three classes: light, medium, and heavy, by E.R.W method and according to the 
ISIRI3765 and BS1387 standards.

این لوله ها که به علت کیفیت و دوام با2تر، برای مصارف آبرسانی و ساخت گلخانه مورد استفاده قرار می گیرند از سایز 
۱/۲ الی ۴ اینچ ، در سه گروه سبک ، متوسط و سنگین به روش غوطه وری گرم ، طبق استاندارد ملی ایران بشماره 3۷65

تولید می گردند. بر روی این لوله ها تست هیدرواستاتیک با فشار حداقل 5۰ بار انجام می گیرد.   
    

لوله های آب مورد استفاده منازل ، ساختمان ها نیز از سایز "۱/۲ ـ "۴ به دو صورت سیاه و گالوانیزه و در سه کاس سبک 
، متوسط و سنگین و به روش E.R.W و بر اساس استاندارد ISIRI3765  و BS1387 تولید می شوند.

لوله های گالوانیزه صنعتی و گلخانه ای
Galvanized industrial and 
greenhouse pipes
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Outer diameter( mm) Thickness ( mm ) Pipe weight without covering ( Kg/m )

Min. Max. Min. Max. Min. Max.

Outer diameter( mm) Thickness ( mm ) Pipe weight without covering ( Kg/m )

Min. Max. Min. Max. Min. Max.

Outer diameter( mm) Thickness ( mm ) Pipe weight without covering ( Kg/m )

Min. Max. Min. Max. Min. Max.

21 21.4 1.7 2 0.871 1.041

26.4 26.9 2.1 2.3 1.270 1.518
33.2 33.8 2.4 2.6 1.822 2.178
41.9 42.5 2.4 2.6 2.337 2.794

47.8 48.4 2.7 2.9 2.971 3.553

59.6 60.2 2.7 2.9 3.754 4.488
75.2 76 3 3.2 5.253 6.281
87.9 88.7 3 3.2 6.182 7.392

113 113.9 3.3 3.6 8.97 10.725

21.1 21.7 2.4 2.6 1.113 1.331

26.6 27.2 2.4 2.6 1.435 1.716

33.4 34.2 2.9 3.2 2.217 2.651

42.1 42.9 2.9 3.2 2.852 3.410

48 48.8 2.9 3.2 3.284 3.927

59.8 60.8 3.3 3.6 4.628 5.533

75.4 76.6 3.3 3.6 5.916 7.073

88.1 89.5 3.6 4 7.7 9.207

113.3 11.4.9 4.1 4.5 11.224 13.42

21.1 21.7 2.9 3.2 1.325 1.584
26.6 27.2 2.9 3.2 1.720 2.057

33.4 34.2 3.6 4 2.705 3.234

42.1 42.9 3.6 4 3.542 4.235

48 48.8 3.6 4 4.030 4.818
59.8 60.8 4.05 4.5 5.695 6.809
75.4 76.6 4.05 4.5 7.296 8.723
88.1 89.5 4.5 5 9.476 11.33

113.3 114.9 4.9 5.4 13.34 15.95

Nominal Size ( DN )

Inch

1/2

3/4

1

1/4و1

1/2و1

2

1/2و2

3

4

Nominal Size ( DN )

Inch

1/2

3/4

1

1/4و1

1/2و1

2

1/2و2

3

4

Nominal Size ( DN )

Inch

1/2

3/4

1

1/4و1

1/2و1

2

1/2و2

3

4

جدول ابعاد لوله های فو2دی آبرسانی و گالوانیزه گروه سبک
The table of dimensions of water supply and galvanized steel pipes of light group

جدول ابعاد لوله های فو2دی آبرسانی و گالوانیزه گروه متوسط
The table of dimensions of water supply and galvanized steel pipes of medium group

جدول ابعاد لوله های فو2دی آبرسانی و گالوانیزه گروه سنگین
The table of dimensions of water supply and galvanized steel pipes of heavy group

۱-وانهای شستشو:حاوی محلولهای موردنیازشستشو
۲-کوره پیش گرم:گرم کردن لوله تادمای ۱۲۰ درجه قبل ازورودبه مذاب

3-تجهیزات روی وان مذاب:ورود وخروج لوله دروان مذاب تو سط این تجهیزات انجام می شود که شامل آچارها،بازوی 
شارژ، استارویل،لگدزن،شاسی وهوک می باشد.

۴- انتقال:وظیفه آن خروج لوله ازداخل وان مذاب وانتقال به مقابل مکانیزم دمش بخاراست 2زم به ذکراست که ناوزل 
دمش هوا برای تنظیم ضخامت پوشش نیز درمسیرآن قراردارد.

5-مکانیزم دمش بخار: وظیفه آن تنظیم ضخامت پوشش داخل لوله بوسیله دمش بخار 
6-زنجیر انتقال: حمل لوله به داخل وان آب پس ازدمش بخار

۷-مارک زن:بوسیله دستگاه مارک زن سایزوضخامت لوله برروی آن نوشته می شود.
۸-رزوه زن: به شیوه کاما" اتوماتیک عمل می کند قابلیت رزوه زنی ازسایز 3/۸ تا ۴ اینچ را دارد.

1- Washing pipes: Containing the necessary washing solutions
2- Preheating furnace: Heating the pipe to a temperature of 120 degrees before entering the melt
3- Equipment on the melt bath: The pipe enters and exits the melt bath by this equipment, which 
includes wrenches, charging arm, starwheel, kicker, chassis, and hook.

4 Transfer: Its function is to remove the pipe from the melt bath and transfer it to the steam blowing 
mechanism. The air blowing nozzle for adjusting the coating thickness is also located in its path.

5-Steam blowing mechanism: Its function is to adjust the coating thickness inside the pipe by steam blowing
6- Transfer chain: Carrying the pipe into the water bath after steam blowing
7- Marking: The pipe size and thickness are written on it by the marking device.
8-Threader: It operates automatically and can thread from 3.8 to 4 inches.
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نمودار فرآیند تولید لوله گالوانیزه
Galvanized pipe production 
process diagram

شستشو با آب گرم
Hot water washing

چربیگیری
Degreasing

اکسیدزدایی 
Deoxidation

شستشو با آب سرد
Cold water washing

فلاکسینه کردن
Fluxing

کوره پیش گرم
Preheating furnace

گالوانیزاسیون
Galvanization

تنظیم ضخامت بیرونی
External thickness adjustment

تنظیم ضخامت درونی
Internal thickness adjustment

سرد کردن
cooling

مارک زنی
marking

بسته بندی
packaging

رزوه زنی
Threading

لوله سیاه
Black pipe

QC

QC

QC

QC

QC
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The rectangular furniture and industrial profiles produced by this group are produced according to DIN2395 

and DIN EN10219 standards. They are used in the manufacture of all types of heavy and light vehicles, 

trailers, tow trucks, all types of structures and constructions, hand and electric wheels, and all types of 

load restraints.

DIN EN10219 و DIN2395 پروفیــل هــای مســتطیل شــکل مبلــی و صنعتــی تولیــدی ایــن گــروه بــر اســاس اســتاندارد
تولیــد مــی شــود کــه در ســاخت انــواع خودروهــای ســنگین و ســبک ، تریلرهــا ، یــدک کــش هــا ، انــواع اســتراکچرها و 

سازه ها ، چرخ های دستی و برقی و انواع باربندها کاربرد دارد.    

قوطی های مبلی و صنعتی مستطیل
Furniture & Industrial 
Rectangulars

Furniture & 
Industrial 
Rectangulars
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The formability, weldability, strength, dimensional accuracy, and excellent quality of the Dorpad Company 

squares allow them to be used in applications such as automobile, motorcycle, reinforcing structures and 

building construction. These sections are produced according to DIN2395 and DIN EN10219 standards.

قابلیــت فــرم پذیــری، جــوش پذیــری، مقاومــت ، دقــت ابعــادی و کیفیــت عالــی قوطــی هــای مربــع شــرکت درپــاد امــکان 
اســتفاده از آنهــا را در مصارفــی همچــون ســاخت اتومبیــل ، موتورســیکلت، ســازه هــای تقویــت کننــده و ســاختمان ســازی 

مهیا می کند. این مقاطع بر اساس استاندارد DIN2395 و DIN EN10219 تولید می شوند.  

قوطی های مبلی و صنعتی مربع
Furniture & Industrial 
Squares

Furniture & 
Industrial 
Squares
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Z profiles, as the products of Dorpad Company, which are used for the construction of roof coverings of 

various types of sheds, are produced according to the Iranian National Standard No. 7335. This line can 

produce trailer brackets, door profiles with various forms of high quality. 

پروفیــل هــای Z تولیــدی شــرکت درپــاد کــه بــرای ســاخت پوشــش هــای ســقف انــواع ســوله هــا بــه کار مــی رود بــر طبــق 
اســتاندارد ملــی ایــران بشــماره ۷335 ، تولیــد مــی شــوند . همچنیــن ایــن خــط قابلیــت تولیــد بغلبنــد تریلــی ، پروفیــل 

درب با انواع فرم ها با کیفیت با2 را دارا می باشد.       

پروفیل های باز ) Z و بغلبند تریلی و ... (
Open profiles
)Z and trailer brackets, etc.(Open & Z 

Profiles
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These profiles produced by this company are produced in three groups 509, 508, and 507 in thicknesses 
of 0.7 to 2 mm for use in the construction of various types of doors and windows based on the Iranian 

National Standard No. 7335 and 7338 with excellent quality and are introduced to market.

پروفیــل	هــای	گروهــی	تولیــدی	ایــن	شــرکت	در	ســه	گــروه	۵۰۹	،	۵۰۸	و	۵۰۷	در	ضخامــت	هــای	۰٫۷	الــی	۲	میلیمتــر	جهــت	
اســتفاده	در	ســاخت	انــواع	درب	و	پنجــره	مطابــق	اســتاندارد	ملــی	ایــران	بشــماره	۷۳۳۵	و	۷۳۳۸	بــا	کیفیــت	عالــی	تولیــد	و	

روانــه	بــازار	مــی	گــردد

پروفیل )در و پنجره(
Profiles
(doors and windows(

Profiles
(doors and windows)
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 This company markets galvanized sheet products from 0.5 to 5 mm in thickness and up to 1250 mm in 

width using continuous hot-dip method with a capacity of 60,000 tons per year. The distinguishing feature 

of the sheets produced by this company is the capability to produce high thicknesses in addition to having 

high quality.

ایــن شــرکت محصــو2ت ورق گالوانیــزه از ضخامــت ۰٫5 تــا 5 میلیمتــر و تــا عــرض ۱۲5۰ میلیمتــر را بــه روش غوطــه وری 
گــرم پیوســته و بــا ظرفیــت 6۰۰۰۰ تــن در ســال روانــه بــازار مــی کنــد . وجــه تمایــز ورق هــای تولیــدی ایــن شــرکت عــاوه 

بر داشتن کیفیت با2، توان تولید با ضخامتهای با2 و بصورت رول می باشد.     

ورق فو2دی گالوانیزه
Galvanized steel sheetGalvanized 

steel sheet
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SRW 
concealed 
seam pipes

The production of concealed seam pipes with the latest Spanish technology with a capability to 

produce 3.8 inch to 2 inch pipes with the mechanism of the hot stretching device and eliminating 
the weld seam on the pipe is one of the unique production lines in this industry. In this product, the 

internal seam of the pipe is also removed.

تولید لوله های درز مخفی با تکنولوژی روز اسپانیا با قابلیت تولید لوله های 3/۸ اینچ تا ۲ اینچ با مکانیسم دستگاه 
کشــش گرم)Stretch( و از بین بردن درز جوش روی لوله یکی از خطوط تولید منحصر به فرد در این صنعت می باشد. در 

این محصول درز داخلی لوله نیز برداشته می شود.

(SRW( لوله های درز مخفی
SRW concealed seam pipes
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نمودار فرآیند تولید لوله درز مخفی
Concealed seam pipe 
production process diagram

برش طولی
کلافهای ورق فو2دی
Longitudinal cut of

uncoiler

کلاف باز کن کلافهای برش شده
Uncoiler for cut coils

دستگاه ذخیره ورق
Sheet storage machine

رول فرمینگ
Roll forming

برش لوله
Pipe cutting

بسته بندی
packaging بارگیری

Loading

دستگاه صاف کن
Straightening machine

فیسینگ )پخ زنی(
  beveling

جوش القایی
Induction welding

تست هیدرواستاتیک
Hydrostatic test

تست ادی کارنت
Eddy current testing

کشش + سایزینگ
Stretch + sizing

QC

QC

QC

QC

QC

QC
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Factory: 
East Azerbaijan, Tabriz-Azarshahr Road, 6th km., Jazeera-e-Islami Road    zip code: 5357115184
Tel: +98(41)33467511     +98(41)5180     Fax: +98(41)33467516      Sale: +98(41)33467468

کارخانه:
اســـامی جزیـــره  جـــاده   6 کیلومتـــر  تبریز-آذرشـــهر،  جـــاده  شـــرقی،  آذربایجـــان 
تلفــن: ۱۷-۳۳۴۶۷۵۱۱-۰۴۱         فــروش: ۳۳۴۶۷۴۶۸-۰۴۱     5180-041       نمابــر: ۰۴۱-۳۳۴۶۷۵۱۶

Tehran Office:
East side of Shahid Sattari Highway - between Hemmat Highway and Mokhberi Boulevard - No. 1.1                                                                  

Sale: 021-33995017-19

دفتر تهران : 
ضلع شرقی بزرگراه ستاری بین بزرگراه همت و بلوار شهید مخبری ،پلاک ۱۱                 فروش ۰۲۱-۳۳۹۹۹۰۱۷-۱۹

Tabriz Office: 
Mellat Boulevard (Diesel Abad), West Industrial Zone

Tel: +98(41)33467511                     +98(41)۳۴۴۸۲۱۳۰

دفتر تبریز:
۵۳۵۷۱۱۵۱۸۴ کدپســـتی:  غــــرب      صنــــعتی  منطـــــقه  آبــــاد(،  )دیــــزل  ملـــــت  بلـــــوار 
۰۴۱-۳۴۴۸۲۱۳۰                       ۰۴۱-۳۴۴۵۰۰۷۵ تلفـــن: 



         i n fo@dorpad.com
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